ÖMERLER YERALTI OCAĞINDA ve ÖMERLER LAVVARINDA KULLANILACAK TAŞIYICI MAKARALARLA İLGİLİ TEKNİK ŞARTNAME 

1-KONU:Bu teknik şartname ile, Ömerler Yeraltı Ocağının ve Ömerler Lavvarını ihtiyacı olan  bant konveyörler için taşıyıcı makaralar imal ettirilecektir.

2-TEKNİK ESASLAR:  

a)- Ömerler Yer altı Ocağı Teknik Esasları
SIRA NO: 

PARÇANIN ADI                  :           MİKTARI:
 TEKNİK RESİM NO:

      1                           48” BANT ALT MAKARA                 400   Adet
           13602
      2

 
48” BANT ÜST AVARA MAKARA  150   Adet
           13603,13604
      3


48” BANT ALT AVARA MAKARA  200   Adet
           13603,13604
      4                           36” BANT ALT MAKARA                  500  Adet
           13814

      5

 
36” BANT ÜST MAKARA                 3000 Adet
           13814                     

b) Ömerler Lavvarı Teknik Esasları

SIRA NO: 

PARÇANIN ADI                  :            MİKTARI:
 TEKNİK RESİM NO:

      1                           36” BANT ÜST MAKARA                   400 Adet               13814
      2

 
36” BANT ALT MAKARA                  200 Adet                13814
      3


30” BANT ÜST MAKARA                  800 Adet
           13752/1
      4                           30” BANT ALT MAKARA                  450 Adet
           13752/2
      5

 
42” BANT ÜST MAKARA                  600 Adet                13752/3

      6

 
42” BANT ALT MAKARA                  400 Adet
           13752/4

      7


48” BANT ÜST MAKARA                  500 Adet                13752/5

A-RULO  PARÇALARI

  I-TAŞIYICI MAKARA GÖMLEĞİ(BORU):Taşıyıcı makara gömlekleri için kaynaklı çelik borular (St 37-2-DIN-EN 10025 uyarınca daha yüksek dayanıklılığa sahip kaynaklanabilir çelik borular) kullanılacaktır.Boru malzemesi teknik resimde verilen ölçü ve ebatta,yeni imal edilmiş, paslanmamış ve her noktasında et kalınlığı eşit olacaktır. Boru cidar kalınlığı en az 4 mm olacaktır. Boru dış çapındaki ovallik ±0,5 mm'yi aşmayacaktır.Rulo gövdesi yüzeyi kumlanacak ve en az 60 mikron kalınlığında epoksi-polyester bazında plastik ile(elektrostatik toz boya yöntemiyle) kaplanacaktır.
 II-MİL:Normalleştirme tavı görmüş Ç1050/DIN C45 normlarına uygun teknik özelliklerde, yeni üretilmiş, paslanmamış, eğri olmayan hadde mamulü malzemeden üretilecektir.

 III-KENAR YATAK: Kenar yatak imalatında kullanılan malzeme Ç1050/DIN C45 normlarına uygun olacaktır.
 IV-RULMAN YUVASI(SAÇ KAPAKLAR):Rulo kapakları en az 3 mm et kalınlığında saçtan(veya isteyen firma boru malzemesi ile kaynak uyumsuzluğu olmayan dolu malzemeden) imal edilecektir. Rulman yuvaları kesinlikle hassas işlenecektir. Yataklar çalışma esnasında toz, su ve şlam(çamur) geçirmeyecek şekilde dizayn edilmelidir.

 V-RULMAN:TSE 6269 standart (zorunlu) belgesine sahip firmalardan temin edilecek olup çift taraflı kapaklı (öncelik 2RS tip) ve asgari C3 boşluklu rulman kullanılacaktır. Teklif mektubunda hangi marka, hangi tip rulman kullanılacağı ve fiyatları (fiyat farklılıkları) açıkça belirtilecektir.

 VI-SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI: Sızdırmazlık elemanları ve toz keçeleri, Tunçbilek tabiat şartlarında (-25ºC,+40ºC) suya ve toza karşı %100 korumalı tip olup yatağın her iki tarafındaki rulmanlara suyun ve tozun geçmesini kesinlikle önleyecektir. Yüklenici firma, sızdırmazlık elemanlarını ve toz keçelerini ana ölçülere bağlı kalmak koşulu ile kendi standart üretimine göre kullanabilir.13814 numaralı teknik resimde; 1,2 ve 3 parça numaraları ile verilen sızdırmazlık 
elemanlarının 13645 detay resmi teknik şartname ekinde verilmeyecektir.
 VI-SEGMAN:Segmanlar yay çeliğinden olup, DIN 471 normuna uygun olacaktır.

B-İMALATTA ARANACAK DİĞER ÖZELLİKLER



1)Rulo başlığında şekil verilirken kesinlikle hiç bir yerinde kalınlık değişmesi olmayacaktır.

2)Sızdırmazlık kapağı 1 mm kalınlıkta St 37 galvanizli saçtan imal edilecektir.

3)Ruloların sızdırmazlık sistemi, rulman kısmına kesinlikle toz, su ve şlam(çamur) sızdırmayacak şekilde dizayn ve imal edilecektir. Rulonun içerisinde kondensasyonla oluşabilecek katı parçacıklar hiç bir suretle rulmana nüfuz etmemelidir. Bunu sağlamak üzere zor yanıcı özelliklere sahip PE/PA polietilen/poliamid malzemeden çok kademeli labirentler kullanılacaktır. Labirent sisteminin içerisinde lityum bazlı DIN 51802' ye göre "0" korozyon sınıfında, -30°C 'de dahi donmayacak özellikteki gres homojen şekilde dağıtılarak doldurulacaktır. Rulo ana ölçüleri sabit kalacak ve kesin sızdırmazlık sağlanacaktır.

4)Rulmanlar lityum bazlı gres ile kendinden yağlamalı olacak, ayrıca korozyona karşı korunacaktır. Rulmanlar su testinde (DIN 22112-3) paslanmayacaktır.

5)Ruloların iç parçaları ve konstrüksiyonu aksiyel yöndeki kuvvetleri karşılayacak şekilde imal edilecektir. Radyal yönde karşılanması gereken kuvvet tek numunede minimum 12kN olacaktır.

6)Bütün keskin köşeler çapaksız ve düzgün işlenmiş olacaktır.

C-İŞLETME ŞARTLARI:

1)Çalışma şartları curuflu, kömürlü, rutubetli ve 25-30 ºC  çalışma sıcaklığı mevcuttur.

2)Bant kapasitesi:36”: 800 ton/saat kömür, 48”:1200 ton/saat kömür,30”:300 ton/saat kömür, 42”:700 ton/saat kömür,
3)Bant hızı:2,3 m/sn-2,8 m/sn
D-DİĞER ÖZELLİKLER:

1)Rulolar teknik şartnamedeki hususlar doğrultusunda, ilgili standartlara uygun ve teknik şartname ekindeki ölçü, kesit görünüşleri ve toleranslar göz önünde bulundurularak parçaları monte edilmiş halde olacaktır.

2)Rulo başlıkları, rulo boruları ve rulo milleri imalat resimlerine uygun ölçü ve toleranslarda çok hassas olarak işlenecektir. Rulo mili uçlarındaki anahtar ağızlarındaki paralellik 1º yi geçmeyecektir.

3)Rulo başlıkları, işlenmiş rulo borusuna kaynak yapılacaktır. Kaynak yüzeyleri temiz, düzgün ve boşluksuz olacaktır. Kaynakta kesinlikle çatlak olmayacaktır. 

4)Sızdırmazlık labirentleri gres yağı ile yağlanarak montajları yapılacaktır.

5)Rulolarda balans bozukluğu olmayacak ve maksimum salgı 0,20 mm' yi geçmeyecektir.

6)Ruloların hiç bir yerinde çapak, yüzey deformasyonu, katmerleşme, çatlak, yırtılma ve öngörülen toleransları dışında boyutsal hata olmayacaktır.

7)Rulolar normal işletme esnasında 24 saat devamlı çalışmak kaydıyla en az 2 yıl çalışma garantili olacaktır.

3-MUAYENE VE TESELLÜM   

1)Yüklenici firma,Rulo imalatında kullanılacak antipas boya dahil tüm malzemeleri ve gerekli testler ilgili standartlara göre resmi bir kuruluşa yaptırarak belgeleyecektir.

 
Rulo imalatında kullanılacak millerden, yüklenici tarafından TS 138 standardına uygun olarak  3 adet fiziksel test çubuğu ve 3 adet kimyasal analiz için(10-20 mm kalınlıkta numune), laboratuvar analiz ve testleri için hazırlanacaktır. G.L.İ. elemanı dilediği takdirde; rulo başlığı, sızdırmazlık kapağı, rulman contası ve labirentler ile reflektör malzemelerinin analiz ve testlerinin her türlü masrafları yükleniciye ait olmak üzere yaptırabilecektir.. Yüklenicinin tüm muayene, kontrol ve testler süresince geçecek zamanda imalatı durdurması sözkonusu değildir. Yüklenici, kendi test ve kontrollerini yaparak imalata devam edecektir. Malzemelerin test sonuçlarının doğru çıkması halinde kabul, aksi halde red edilecektir.

2)G.L.İ yetkili elemanları dilerse rulo imalat safhalarının tamamını izleyerek kontrol edecektir.

3)Ruloların teknik şartnamede belirtilen tüm özelliklere uygunluğu, tüm masrafları yükleniciye ait olmak üzere DIN 22112-3' e göre imalatçının TSE tarafından kalibre edilmiş test cihazları ile kendi laboratuvarlarında yada resmi bir kuruluşta yaptırılarak kontrol edilecektir.

4)Boru malzemesinin göz, ölçü ve ovallik kontrolleri yapılıp uygun olmayanlar ret edilecektir. 

5)Diğer montaj elemanlarının göz ve ölçü kontrolleri yapılacak, aykırı bir durum gözlenirse ret edilecektir. 

6) G.L.İ.'nin yetkili elemanları yüklenicinin imalathanesinde imalatı bitmiş ruloların tamamını kontrol edecektir. Bu kontrollerin yapılabilmesi için, firma en az bir hafta önce yazılı olarak yetkili eleman talebinde bulunacaktır.  Yapılan kontrol ve test neticelerinin uygun çıkmasının ardından,  rulolar G.L.İ. Müessese Müdürlüğüne sevk edilecektir.

7)Yapılan kontrol ve test neticelerinin teknik şartnamenin herhangi bir maddesine ve/veya DIN 22112 normuna uymayan rulolar reddedilecektir. Reddedilecek ruloların yerine, uygun yeni rulolar 30 takvim günü içinde teslim edilecektir. 

8)Teslime hazır hale gelen rulolar, aynı cins olmak kaydıyla 100-1500' er adetlik set halinde ambalajlanacaktır. Rulolar su geçirmez şekilde izoleli olarak ambalajlanacaktır. Ayrıca nakliye ve istif esnasında dağılmayacak nitelikte olacaktır.
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